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INDUSTRIELLE KLEBSTOFFE
Selektor für anaerobe und Cyanacrylat-Klebstoffe
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]

G
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größe 
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ax.)
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peratur 
[°C]

Funktions- 
festigkeit
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R
egistrie-
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12-22
Schraubensicherung 

niederfest
Lila

1.000
0,2

M
 36

-55 bis +
150

3
-

12-41
Schraubensicherung 

m
ittelfest

Blau
150

0,15
M

 12
-55 bis +

 150
3

-

12-42
Schraubensicherung 

m
ittelfest

Blau
2.200 tx

0,25
M
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-55 bis +

150
1

N
SF, DVG

W

12-43
Schraubensicherung 

m
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Blau
2.800

0,25
M

 36
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150
12

-
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Rot
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M
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4
N
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N
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M

 36
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-
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G

rün
20

0,07
M
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1

-
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-
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6

N
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m
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3
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G

ew
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3/4“
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3

-
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G

ew
indedichtung m

it PTFE 
m
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W
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0,3
3“
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3
N
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W
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G
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0,3
-
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6
N
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m
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O
range
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0,5

-
-55 bis +

150
6

N
SF
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G

ew
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m
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G

elb
23.000 tx

0,5
3“

-55 bis +
150

3
N

SF, DVG
W

15-86
G

ew
indedichtung
hochfest

Rot
6.500

0,3
2“

-55 bis +
150

12
N

SF, DVG
W

16-03
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hochfest
G

rün
150

0,15
M

 12
-55 bis +

150
6

N
SF

16-20
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hoch- / w
ärm

efest
G

rün
12.000

0,2
M

 36
-55 bis +

200
3

DVG
W

16-38
Fügeverbindung
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G

rün
2.500

0,2
M

 36
-55 bis +

150
1

N
SF

16-40
Fügeverbindung

hochfest
G

rün
600

0,15
M

 20
-55 bis +

175
12

N
SF, DVG

W

16-41
Fügeverbindung

hochfest
G

elb
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0,15
M

 12
-55 bis +

150
1

-

16-48
Fügeverbindung

hoch- / w
ärm

efest
G

rün
550

0,15
M

 20
-55 bis +

175
1

N
SF, DVG

W

A
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Farbe

V
iskosität 
[m

Pas]
Zugscher-
festigkeit

A
nw

endungs- 
tem

peratur 
[°C]

Trockenzeit 
[s] A

LU
Trockenzeit 

[s] SBR
Trockenzeit 

[s] EPD
M

14-01
U

niversal
farblos

80
-

-30 bis +
80

70
5

8

14-06
Spezial, Elastom

er
farblos

20
-

-30 bis +
80

30
4

3

14-15
Kunststoff

farblos
1.000

-
-30 bis +

80
70

8
8

14-31
M

etall
farblos

<
 10

>
 18

-50 bis +
80

30
-

-

14-35
U

niversal
farblos

2.000
-

-30 bis +
80

70
10

12

14-38
Kunststoff

farblos
25

-
-30 bis +

80
40

4
3

14-54
U

niversal - G
EL

farblos
110

-
-30 bis +

80
110

24
35

14-60
Spezial, geruchlos

farblos
50

-
-30 bis +

100
110

11
8

14-80
Spezial, schw

arz
schw

arz
400

>
 20

-30 bis +
120

45
15

20

14-93
Kunststoff

farblos
<

 10
-

-30 bis +
80

35
6

8

14-96
U

niversal
farblos

80
-

-30 bis +
80

60
4

8

14-98
Spezial

farblos
400

-
-55 bis +

105
30

10
15

14-204
M

etall
farblos

<
 10

-
-30 bis +

100
90

7
15

14-205
Kunststoff

farblos
1.000

-
-30 bis +

80
35

6
8

Cyanacrylat Klebstoffe

Anaerobe Klebstoffe

Ausgehärteter Zustand nach 24 Stunden

Cyanacrylat-Klebstoffe kühl lagern. O
ptim

ale Tem
peratur 5°C bis 7°C
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