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A
rtikel- 
N

r.
Bezeichnung

Inhalt
Farbe

D
ichte

R
ückstän-

de
G

eruch
M

aterialverträglichkeit

101
Contaclean

200m
l, 

400m
l

rötlich
0,73 [g/cm

³]
öliger Schutzfilm

charakteristisch
gut

102
Reiniger

200m
l, 

400m
l

farblos, klar
0,67 [g/cm

³]
keine

nach Alkohol
gut

104
Tuner

200m
l

farblos, klar
0,67 [g/cm

³]
keine

charakteristisch frisch
gut

105
W

äsche
400m

l
farblos, klar

0,75 [g/cm
³]

keine
nach Alkohol

gut

106
Entfetter

200m
l, 

400m
l

farblos, klar
0,83 [g/cm

³]
keine

nach Lösem
ittel

gut, 
bei Kunststoffen Verträglichkeit prüfen

107
Flux-Frei

400m
l

farblos, klar
0,84 [g/cm

³]
keine

typisch, m
ild

sehr gut, Polycarbonat - nur bedingt, 
Polystyrol und PVC - unverträglich

142
D

isc-Cleaner
200m

l
farblos, klar

0,79 [g/cm
³]

keine
nach Alkohol

sehr gut

402
Isopropanol

200m
l, 

400m
l

farblos, klar
0,78 [g/cm

³]
keine

nach Alkohol
sehr gut

Reiniger

Schutz- und G
leitm

ittel

Lacke

Spezialsprays

A
rtikel- 
N

r.
Bezeichnung

Inhalt
Farbe

D
ichte

V
iskosität

Tem
peraturbe-

ständigkeit
M

aterialver-
träglichkeit

Verdun-
stung

110
Top-Pin

200m
l

gelblich, klar
0,67 [g/cm

³]
-

bis +
300°C

sehr gut
-

111
Sprühöl

200m
l

gelblich, klar
0,78 [g/cm

³]
10 [m

m
²/s] 

(40°C)
-40°C bis +

140°C
gut

öliger Film

112
Silikon

400m
l

farblos, klar
0,82 [g/cm

³]
1.000 [m

m
²/s] 

(25°C)
-50°C bis +

200°C
sehr gut

öliger Film

113
Sprühflon

200m
l

w
eißlich

0,72 [g/cm
³]

-
bis +

250°C
sehr gut

-

114
Vaseline

200m
l

w
eiß

0,73 [g/cm
³]

-
Erstarrungspunkt: 

+
53°C

sehr gut
öliger Film

115
Schutz

400m
l

bläulich, klar
0,73 [g/cm

³]
67,4 [m

m
²/s] 

(25°C)
Fließpunkt: -9°C

gut
-

151
Kabelgliss

400m
l

farblos, klar
0,72 [g/cm

³]
1.000 [m

m
²/s] 

(25°C)
-50°C bis +

200°C
sehr gut

öliger Film

163
A

ntikorr
400m

l
blaugrün, leicht  

trüb
0,78 [g/cm

³]
3 [m

m
²/s] 

(20°C)
-180°C bis +

210°C
gut

Film

130
Kälte-Top

200m
l, 

400m
l

-
1,20 [g/cm

³]
sehr gut

unbrennbar
kühlt auf m

ind. -50°C

131
D

ruckluft-Top
200m

l, 
400m

l
-

1,20 [g/cm
³]

sehr gut
unbrennbar

Druck: 4,8bar

132
Screen

400m
l

w
eißer Schaum

0,84 [g/cm
³]

auf Plastik
-

Schaum
stabilität: über 30Sekunden

133
A

ntistatik
200m

l
farblos, klar

0,59 [g/cm
³]

sehr gut
<

0°C
-

134
Kleb-Ex

200, 400m
l, 

Literw
are

farblos
0,69 [g/cm

³]
sehr gut: G

las, 
M

etall, Lacke
-

unverträglich: Polystyrol, Polyam
id

136
Printer

200m
l

farblos
0,69 [g/cm

³]
gut

-
-

139
RM

T-Spray
200m

l
farblos

0,59 [g/cm
³]

sehr gut
-

Prüfung: 2 M
al im

 Jahr (em
pfohlen)

143
Screen TFT

200m
l

w
eißer Schaum

-
sehr gut

-
Schaum

stabilität: über 30Sekunden

146
Kälte BR

200m
l, 

400m
l

-
0,55 [g/cm

³]
sehr gut

<
0°C

kühlt auf m
ind. -50°C

147
D

ruckluft BR
200m

l, 
400m

l
-

0,55 [g/cm
³]

sehr gut
<

0°C
Druck: 4,8bar

148
Booster

500g
-

1,20 [g/cm
³]

sehr gut
unbrennbar

Druck: 5,3bar

801
Trennm

ittel 99
10L

farblos
0,89 [g/cm

³]
gut

ca. 13°C
-

120
Plastik

400m
l, 

Literw
are

transparent
0,88 [g/cm

³]
5-8 m

² (400m
l)

-70°C bis +
120°C

21 [kV/m
m

]
25m

in - staubtrocken,
48h - durchgehärtet

121
U

rethan
400m

l, 
Literw

are
gelblich

0,79 [g/cm
³]

5-8 m
² (400m

l)
-40°C bis +

130°C
82,9 [kV/m

m
]

45m
in - staubtrocken,

48h - durchgehärtet

122
Isotem

p
200m

l, 
Literw

are
gelblich

0,80 [g/cm
³]

2-3 m
² (200m

l)
-45°C bis +

300°C
110 [kV/m

m
]

45m
in - staubtrocken,

48h - durchgehärtet

124
EM

V-Lack
200m

l
kupferfarben

0,60 [g/cm
³]

1-2 m
² (200m

l)
-40°C bis +

95°C
-

10m
in - staubtrocken,

30m
in - handhabbar

126
Positiv Resist

200m
l

dunkelviolett
0,85 [g/cm

³]
3-4m

² (200m
l)

-
-

30 - 60 M
inuten

127
Zink

400m
l

dunkelgrau
0,95 [g/cm

³]
5-8 m

² (400m
l)

bis +
500°C

21 [kV/m
m

]
30m

in - staubtrocken,
24h - durchgehärtet

128
G

raphit
200m

l
schw

arzgrau
0,88 [g/cm

³]
2-3m

² (200m
l)

-40°C bis +
300°C

-
10m

in - handhabbar,
24h - durchgehärtet
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